
Vysoce výkonná, vodou nemísitelná chladící kapalina na bázi speciáln  rafinovaného 
ropného základového oleje, ur ená p edevším pro sériovou výrobu t žce 
zhotovitelných díl  metodou plastického p etvá ení - lisování z oceli. 
Mimo ádná výkonnost produktu je založena na vysoké koncentraci speciálních, velmi 
ú inných aditiv rozpušt ných v kvalitním ropném základovém oleji.  
TIGROL ZIEHOEL 55 má tyto d ležité vlastnosti: 
Použitá aditivace zajiš uje spolehlivou antikorozní ochranu oceli. 
Velkou tvarovou p esnost p i vysoké povrchové kvalit  vylisovaných výrobk . 
Speciální p ísady snižují tvorbu olejové mlhy na minimum. 
Životnost nástroj  z stává zachována po dlouhou dobu.

TIGROL ZIEHOEL 55 se používá k plastickému lisování za tepla i za studena pro: 
P etvá ení za studena korunkových a p evle ných matic z materiál  Qst32-3, Qst36-2 
na postupových lisech, pr m r polotovaru do 27mm. 
Plastické p etvá ení za st edních teplot šroub  s k ížovou hlavou a se speciálními 
hlavami z X12CrNiMoTi1810, pr m r polotovaru do 8 mm a strojních šroub  s 
šestihrannou hlavou pro klí e velikosti 10 z materiálu X5CrNi189.

Tento produkt neobsahuje slou eniny chloru. 
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Hustota p i 20 °C,  kg/m3 
Viskozita, mm2/s  
     p i 40°C 
     p i 100°C 
Viskozitní index 
Bod vzplanutí °C 
Bod tuhnutí °C 
Koroze na m di (3 H / 100 °C) 
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